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LOT VE SON KULLANMA TARIHI ILK OKUMA

SEKTOREL ¢OzUM FOYU

Gida, icecek ve ilag Uretimi icin Gériintii Analitigi

Giyinme odasindan dolum hattina kadar hijyen ve GMP kurallarinin her vardiya uygulandigini goériintlyle kanitlayan, yliz tanima
kullanmayan modlil seti.

ISTANBUL ANADOLU YAKASI

Yuz tanima yok

KiSIYE DEGIL KURALA BAKAN DENETIM

GEBZE

KOCAELI

On-prem

GORUNTU TESIS DISINA CIKMAZ

Gida, icecek ve ilag Uretiminde goriintl analitigi; temiz alana giyinmeyi, hava kilidi gecisini, el hijyeni istasyonunu, alerjen hatti ayrimini ve hat

Ustlinde etiket, lot ve son kullanma tarihini mevcut kameralarla ve gerektiginde temiz odaya uygun ek kameralarla denetler. Anadolu yakasi,
Gebze ve Kocaeli'deki tesisler igin kurguladigimiz bu yapida yiz tanima yoktur; sistem kisiyi degil kurali izler.

Bu tesislerde sorun ¢cogu zaman kuralin yoklugu degil, uygulandiginin gosterilememesidir. SOP yazilidir, egitim kaydi tamdir; denetgi ise kuralin her giin
uygulandigini gérmek ister. Gortintl analitigi her kuralin uyum oranini vardiya, boélge ve tarih araliglyla raporlar, inlali kisa klip olarak saklar ve sapma

kaydina baglar. Hat tarafinda okunan her lot ve tarih, trliniin gérlintisuyle birlikte arsivlienir. Goriinti tesis disina gtkmaz; kurulum temiz oda kurallarina
uygun govdeyle ya da gozetleme caminin arkasindan yapilir.

Sahadaki baslicariskler

Eksik giyinmeyle temiz alana giris. Bone, maske, tulum, galos ya
da eldivenden biri eksik ya da hatall giyilmis personel, temiz alanda
kontaminasyon kaynagi olur.

Hava kilidinde kural disi gegis. Tek kisilik kilitte iki kisi, bekleme
suresi dolmadan i¢ kapiya yonelme ya da personelin malzeme
kilidinden gecmesi alanlar arasi ayrimi bozar.

Atlanan el hijyeni. El hijyeni istasyonuna ugramadan ya da slreyi
kisa tutarak Uretim alanina gegis, denetimde kanitlanmasi zor bir
uygulama agigidir.

Alerjen ¢apraz bulagsma. Renk kodlu kasa, spatula ya da 6nligin
alerjensiz hat bolgesine gegmesi, Urtin geri gagirma riskini dogrudan
artinr.

Yanlis etiket ve son kullanma tarihi. Hatali lot ya da tarih basiimis
Urtndn sevk edilmesi, partinin tamamini geri gagirma kapsamina
sokabilir.

Yabanci madde. Hatta Urline karigsan yabanci parga ya da renk ve
doku sapmasi, tiiketiciye ulastiginda marka ve denetim riskine
donusdr.
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Kullanim senaryolari

Giyinme odasi ve gegis banki. Kamera gegis bankinin temiz
tarafina ve temiz alan kapisina bakar; eksik kiyafette kapi
oncesindeki ekranda uyari ¢ikar.

Personel ve malzeme hava kilidi. Kilit icindeki kisi sayisi, bekleme
suresi ve kapinin agik kalma suresi kapi sinyaliyle ayni zaman
gizgisine yazilir.

Dolum ve paketleme hatti. Lot, SKT ve karekod okunur, etiket
hizasi dogrulanir; blisterde bos cep ve hatali triin hat hizinda ayrilir.
Alerjen hatti ve ortak alanlar. Renk kodlu ekipmanin ve personelin
hatlar arasi gegisi izlenir; Grin degisiminde hat temizligi gorintlyle
kayda alinir.
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Bu sahada kurdugumuz modiiller

Hijyen kiyafeti kontrolii

Bone, maske, tulum, galos ve eldiven temiz alan kapisinda denetlenir; model tesisin kendi kiyafetiyle egitilir, dogruluk pilotta olguldr.

Hava kilidi ve bélge gecisi

Kilit igindeki kisi sayisi, bekleme stresi, personel ve malzeme kilidi ayrimi ve kartla arkadan girme kurallari bolge bazinda izlenir.

El hijyeni istasyonu kullanimi

istasyona ugrama ve tanimli siire iskelet tabanli poz analiziyle dl¢iiliir; kural tesisin SOP'sinden alinir, dogruluk pilotta raporlanir.

Lot, SKT ve karekod okuma

Kutu ve etiket Gzerindeki lot, son kullanma tarihi ve karekod hat hizinda okunur, is emriyle karsilastirilir; uyumsuz Griin ayrilr.

Etiket hizasi ve baski konumu

Etiketin konumu ve agisi toleransla dogrulanir; kaymis ya da egri etiket hat hizinda ayrilir.

Yabanci madde ve iiriin anomalisi

Renk ve doku sapmasi Gzerinden galisir; Grline ve hatta gore degistigi icin projeye 6zel egitilir.

Alerjen hatti ve renk kodlu ekipman

Renk kodlu kasa, spatula ve 6nlugin bdlge disina gikmasi ve hat temizligi sonrasi bos hat gortintisu kayda alnir.

Hat diizeni ve sizinti denetimi

Yaya yolunda sahipsiz nesne, zeminde sizinti ve hat ¢gevresi diizeni gunluk otomatik skorla izlenir.

Nasil kuruyoruz

¢ Kesif. SOP'leri, temiz oda planini ve personel-malzeme akisini kalite birimiyle birlikte inceliyor; kameranin temiz odaya mi, gbzetleme caminin
arkasina mi konacagini belirliyoruz.

¢ Pilot. Bir giyinme odasinda, bir hava kilidinde ve bir hatta kurallar kuruyor, modeli tesisin kendi kiyafeti ve ekipmaniyla egitiyoruz.
o Olgiim. Uyum oranini, yanlis alarmi ve kacan ihlali elle g6zlem kayitlariyla karsilastiryor; validasyon kapsamini kalite birimiyle netlestiriyoruz.

¢ Yayginlastirma. Diger temiz alanlara ve hatlara gegiyor, olaylari sapma ve CAPA siirecine, OCR sonuglarini MES ve ERP kaydina bagliyoruz.

Mevzuat, KVKK ve sorumluluk sinir

Kurallar tesisin GMP kalite sisteminden ve SOP'lerinden tiiretilir. Kamera bu sistemin, egitim kayitlarinin ve partikil, basing farki gibi cevresel izleme
verilerinin yerine gegmez; onlari destekler ve kayit altina alir. Sistem GMP kaydi Uretecekse bilgisayarl sistem validasyonu kapsami kurulumdan énce
kalite birimiyle belirlenir. Personel giivenligi tarafinda 6331 sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu gecerlidir. 6698 sayili KVKK kapsaminda goriintii tesis
icinde islenir, yuz tanima kullanilmaz, gerekirse yuzler bulaniklastirilir, klipler tanimli stire sonunda silinir ve erisim rol bazlidir.

30 giinliik pilot: mevcut kameralarinizdan birkagiyla, basari élgitlerini bastan birlikte belirleyerek basliyoruz. - info@cxteknoloji.com - +90 549

77486 46
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