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YASAK BOLGE IHLALI TESPIT DOGRULUGU

CAYIROVA

Metal, D6kiim ve Agir Sanayi igin Gériintii Analitigi

Ergitme ocagi cevresinden gezer ving altina, pres hattindan sevkiyat sahasina kadar agir sanayinin yuksek enerijili risklerini mevcut
kameralarla siirekli izleyen bir iSG katmani.

Mevcut kamera

ONCE MEVCUT ALTYAPI DEGERLENDIRILIR

Dokim ve metal tesislerinde gorintl analitigi; pota yolu ve ergitme ocagi cevresindeki yasak bolgeye girisi, asili ylk altindaki yayayi,

aluminize onlik ve yiz siperi eksikligini, forklift-yaya yakinlasmasini mevcut kameralardan tespit eder. Makine emniyet donaniminin yerine
gecmez; ihlali aninda bildirir ve kayda alir.

Dilovasi ve IMES OSB'deki ddkiim, dévme ve metal isleme tesisleri, Gebze ile Gayirova'daki pres, kaynak ve talasli imalat atélyeleri ayni fiziksel
gerceklikle calisir: sivi metal, agir yik, ylksek sicaklik, toz ve duman. Bu sahalarda kaza cogu zaman bir kuralin kisa bir an esnetilmesiyle baslar; ving

ylk tasirken altindan gegen bakim personeli, dokiim sirasinda siperini kaldiran operator. Kurguladigimiz moddl seti bu anlari vardiya boyunca yakalar ve
toz, 1s1 ve dusuk 1sik kosullarina gore sahada kalibre edilir.

Sahadaki baslicariskler

Pota yolu ve ergitme ocagi ¢cevresi. Dokim sirasinda sivi metal
sigramasi ve pota devrilmesi, ocak ile pota yolunu yasak bolgeye
cevirir. Sivi metalin nemli malzeme ya da islak zeminle temasi buhar
patlamasina yol agabilir.

Gezer ving ve aslili yiik. Tavan vinci pota, kalip ya da gelik rulo
tasirken yukun alti ve glizergahi surekli yer degistiren bir tehlike
alanidir.

Sicak yiizey ve alev. Yeni dokilmus parca, soguma hattindaki kalip
ve ocak kapagi cevresi gorunur bir isaret vermeden yuksek sicaklikta
kalrr.

Pres ve makine emniyet bolgesi. Kalip degisimi ve sikisma
muidahalesinde emniyet sinirinin gegilmesi, el ve kol
yaralanmalarinin bilinen bir senaryosudur.

Forklift ve yaya trafigi. Hammadde, hurda ve bitmis trtn akisi dar
koridorlarda forklift, transpalet ve yayayi yan yana getirir; kapi
gegcisleri kor noktadir.

Toz, duman ve goriis kaybi. Kum hazirlama, dokum ve taslama
alanlarinda toz ve duman hem galisanin hem kameranin gorisuni
dusardr.
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Kullanim senaryolari
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indiiksiyon ocagi ve dokiim platformu. Dokiim aninda
platformdaki kisi sayisi, yasak bolgeye giris ve operatorde aluminize
onluk ile yiz siperi kontrold.

Gezer ving glizergahi. Pota ve kalip tagima sirasinda kanca
altindaki alana giren yaya ve guzergahta unutulan malzeme.

Pres hatti ve kalip degisimi. Emniyet sinirini gecen el ve gévde
hareketi, kalip degisiminde kilitleme proseduiri stirerken bolgede
bulunan kisi.

Hurda sahasi ve sevkiyat rampasi. Forklift, kepce ve kamyon
trafiginde yaya yakinlasmasi, tesise giren aracin plaka ve saat kaydi.
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Bu sahada kurdugumuz modiiller

Pota yolu ve ocak gevresi yasak bolge

Pota guzergahini ve ergitme ocagi cevresini poligon olarak tanimlar; dékiim sirasinda yetkisiz giriste sahayi ve vardiya amirini uyarir.

Asil yiik altinda yaya tespiti

Ving kancasindaki yUku ve altindaki yayayi birlikte izleyen, vingle birlikte hareket eden tehlike alani hesaplayan model; projeye 6zel kurgulanir, dogrulugu
pilot sahada oélgulir.

D6kiim KKD'si: aluminize 6nliik, yiiz siperi, baret

Ocak ve dokum istasyonunda KKD kullaniminiistasyon bazinda denetler. Baret hazir siniftir; aluminize nluk ve siper igcin model sahanin goruntisuyle
uyarlanir.

Forklift-yaya giivenli mesafe

Forklift ile yaya arasindaki mesafeyi ve hiz ihlallerini izler; kor kose ve kapi gegislerinde yakin temasi kaydeder.

Pres ve makine emniyet bélgesi ihlali

Operatoriin makineye uzanmasini ve emniyet sinirini gegmesini poz analiziyle yakalar; 1sik perdesi ve kilitleme donaniminin yerine gegmez.

Termal kameraile sicak yiizey ve pota kabugu izleme

Radyometrik termal kamerayla pota kabugunda sicak nokta, soguma alaninda sicak parga ve ocak gevresinde esik sicaklik izlenir; esikler proses
ekibiyle belirlenir.

Yangin ve duman tespiti

Hidrolik Gnite, yag mahzeni ve talas toplama alaninda alev ve dumani yakalar; dokim alanindaki olagan alev i¢in bolge bazl hassasiyet ayarlanir.

Diigsme ve hareketsizlik

Platform, ocak Ustl servis alani ve gece vardiyasinda tek galisan personelde diisme ve hareketsiz kalmayi kontrol odasina bildirir.

Nasil kuruyoruz

« Kesif: 1sl, toz ve ving giizergahi haritasi. Ocak, pota yolu, ving glizergahi ve pres hattini mevcut kamera yerlesimiyle Ust Uste koyuyor; 1sidan ve
tozdan etkilenecek kameralari, muhafaza ve lens temizligi intiyacini gikariyoruz.

¢ Pilot: bir dokiim hiicresi ve bir ving giizergahi. Yasak bolge, KKD ve asil ylik altinda yaya moddillerini en yogun dokiim vardiyasinda calistiriyoruz.

» Olgiim: toz ve 1sik kosullarinda dogruluk. Her uyariyi iSG ve iiretim ekibiyle dogruluyor, toz, duman ve kivilcim kaynakli yanlis alarmlari ayiryor,
esikleri sahaya gore yeniden ayarliyoruz.

¢ Yayginlastirma: pres, sevkiyat ve vardiya raporu. Onaylanan kurguyu pres hattina ve sevkiyat sahasina tasiyor, olaylari vardiya raporuna, VMS'e
ve ISG yazilimina bagliyoruz.

Mevzuat, KVKK ve sorumluluk sinir

6331 sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yonetmelik, dékiim ve metal isleme
tesislerinde risk degerlendirmesi yapiimasini, uygun KKD'nin saglanmasini ve kullaniminin denetlenmesini isverenin yukumluligu olarak tanimlar.
Kamera analitigi bu denetimi surrekli hale getirir; makine koruyucularinin, isik perdesinin, ving emniyet donaniminin ve is izni sisteminin yerine gegmez.
6698 sayil KVKK kapsaminda yuz tanima kullanilmaz, géruntu tesis icindeki edge sunucuda islenir, yalniz olay klipleri tanimli stire boyunca rol bazli
erisimle saklanir.

30 giinliik pilot: mevcut kameralarinizdan birkagiyla, basari élgitlerini bastan birlikte belirleyerek basliyoruz. - info@cxteknoloji.com - +90 549

77486 46
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