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SEKTOREL ¢OzUM FOYU

Otomotiv ve Yan Sanayi icin Gériintii isleme

Pres hattindan sevkiyat rampasina kadar operatoru de parcayi da ayni kamera altyapisiyla denetleyen, her karari goriintlistlyle saklayan

TOSB (GCAYIROVA)

moduil seti.

0,05 mm

AYIRT EDILEN EN KUCUK YUZEY KUSURU

<200 ms

GEBZE 0SB

MONTAJ ISTASYONUNDA OK/NOK KARARI

KOCAELI ISTANBUL DUDULLU 0SB

%99,8

DATAMATRIX VE SERI NO ILK OKUMA

Otomotiv yan sanayinde gorlintl isleme; pres ve robot hiicresindeki emniyet bolgesi ihlalini, kaynak ve ylzey kusurunu, montajdaki eksik
parcayi ve seri numarasi okumasini ayni edge sunucuda denetler. Bu modil setini TOSB, Gebze OSB, Kocaeli ve Dudullu'daki yan sanayi
hatlariigin kurguladik; mevcut saha kameralari ve istasyon kameralariyla galisir, her karar goriintistyle saklanir.

Yan sanayide kamera iki ekibin isine yarar. ISG ekibi pres cevresindeki, robot hiicresindeki ve hat besleme yollarindaki ihlalleri vardiya vardiya goriir.
Kalite ekibi her OK/NOK kararini parga numarasi ve gorlintisuyle bulur; OEM denetiminde, IATF 16949 slirecinde ve PPAP dosyasinda kontrolln
yapildigini belgeler. GTU Teknopark'taki ekibimiz sahaya yakin oldugu icin kesif ve pilot, hatti durdurmadan vardiya diizenine gére planlanir. Gériintii
tesis disina gikmaz, ytiz tanima kullaniimaz; sistem mevcut VMS, MES ve PLC altyapisina baglanir.

Sahadaki baslicariskler

Pres ve kalip bolgesi. Kalip degisiminde devre disi kalan 1sik
perdesi, pres arkasindaki bobin besleme hatti ve hurda konveyor(,
elle midahale riskinin toplandigi noktalardir.

Robot hiicresine giris. Doner tablali fikstiirde ayirma hattini gegen
el ya da bakimda kdprilenen kapi kilidi, gitin korudugu varsayilan
alanda risk yaratir.

Eksik veya yanlis montaj. Atlanan klips, conta ya da karisan sag-
sol parga istasyonda yakalanmazsa OEM hattinda durma veya
sahada geri gagirma olarak geri doner.

izlenebilirlik kopuklugu. Okunamayan DataMatrix ya da elle girilen
seri no, bir kalite sorununda geri cagirma kapsamini gereksiz yere
genisletir.

Hat besleme trafigi. Hat besleme treni, forklift ve transpalet montaj
hattinin yanindaki yaya yollarini stirekli keser; kor kdseler carpisma
riski tasir.

JIT sevkiyatta rampa. Sekansli teslimatta yanlis kasa sirasi, eksik
yukleme ya da hasarli ambalaj, OEM tarafinda hat durusu ve itiraz
demektir.
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Kullanim senaryolari

Pres hatti ve bobin besleme. Pres 6n, pres arkasi ve kalip
degisim alani ayri bolgeler olarak tanimlanir; kalip degisimindeki elle
mudahaleler siresiyle kayda gecer.

Kaynak robotu hiicresi. Doner tablali fikstlirde operator tarafi ile
robot tarafi arasindaki ayirma hatti izlenir; ihlal tabla dénls sinyaliyle
eslestirilir.

Montaj ve son kontrol istasyonu. Tetiklemeli istasyon kamerasi
bilesen listesini denetler, DataMatrix'i okur ve OK/NOK kararini
parca kaydina yazar.

Sevkiyat rampasi. Rampa dolulugu, yikleme stiresi ve kasa sayimi
olgulur; hasar itirazi igin sevkiyat gorintlist sevk numarasiyla
saklanir.
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Bu sahada kurdugumuz modiiller

Pres ve robot hiicresi emniyet bolgesi

Pres gevresine ve robot hiicresi ylkleme istasyonuna gizilen poligonlarda giris, kalma suresi ve kisi sayisi izlenir; kural makine sinyaliyle birlesir.

Kaynak dikisi ve yiizey kusuru

Gozenek, eksik dikis, sigranti, catlak ve gapak 0,05 mm'ye kadar ayirt edilir; her parganin gortntisu kaydedilir.

Montaj varlik/yokluk (poka-yoke)

Klips, conta, kelepge ve konnektdr beklenen bilesen listesiyle karsilastirilir; NOK karari 200 milisaniyenin altinda PLC'ye gider.

DataMatrix ve seri no okuma

Nokta vuruslu ve lazer markal kodlar hat hizinda okunur, parga goriintusuiyle ayni kayda baglanip MES'e yazilir.

Boyutsal dlgiim

Delik merkezi, flans agisi ve diger kritik 6lgtler £0,02 mm tekrarlanabilirlikle temassiz 6lgulir.

Forklift-yaya ve hat besleme

Forklift, hat besleme treni ve yaya ayri tespit edilir; glivenli mesafe ihlalinde sahada uyari, stirerse amire gortintili bildirim gider.

KKD takbi

Pres ve kaynak alaninda eldiven, gozllk ve baret kullanimi vardiya boyunca denetlenir; ihlalden bildirime siire 2 saniyenin altindadir.

Sekansli sevkiyat ve kasa dogrulama

JIT ve sekansli sevkiyatta kasa etiketi ve ylikleme sirasi rampada okunup sevk emriyle karsilastirilir; sahaya gore projeye 6zel kurgulanir.

Nasil kuruyoruz

¢ Kesif. Mevcut kameralari, istasyon aydinlatmasini ve PLC sinyallerini inceliyor; son 8D raporlari ve ramak kala kayitlariyla sorunun en pahali oldugu
iki noktayi segiyoruz.

¢ Pilot. Bir pres hattinda ve bir montaj istasyonunda kurallari kuruyor, gerekirse endlistriyel kamera ve aydinlatma ekliyoruz; devreye alma hatti
durdurmadan yapilir.

o Olgiim. Yanlis alarm, kacan NOK ve ihlal sayisini elle kontrol kayitlariyla yan yana raporluyor; gerekiyorsa olgiim sistemi analizi igin iyi ve kotii
numune setiyle test ediyoruz.

¢ Yayginlastirma. Varyantlari regete olarak ekliyor, MES ve VMS entegrasyonunu tamamliyor; ayni yapiyi diger hatlara ve kardes tesislere tasiyoruz.

Mevzuat, KVKK ve sorumluluk sinir

Pres, robot hiicresi ve ig lojistik kurallari 6331 sayili is Saghg ve Giivenligi Kanunu ve Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda
Yonetmelik gergevesinde, ISG ekibinin risk degerlendirmesinden tiiretilir. Kamera isik perdesinin, kapi kilitlemesinin ve makine emniyet devresinin
yerine gegmez; onlari destekler ve kayit altina alir. Kalite kayitlari IATF 16949 denetiminde ve PPAP slirecinde kanit olarak kullanilabilir; standardin
sartlarini karsilamak kalite sisteminizin isidir. 6698 sayill KVKK kapsaminda goriinti tesis iginde islenir, yliz tanima kullaniimaz, olay klipleri tanimli stire
sonunda silinir ve erisim rol bazhidir.

30 giinliik pilot: mevcut kameralarinizdan birkaglyla, basari élgitlerini bastan birlikte belirleyerek basliyoruz. - info@cxteknoloji.com - +90 549

77486 46
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